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Anmerkungen

Ubersetzungen der Europaischen Technischen Bewertung in andere Sprachen haben dem
Originaldokument zu entsprechen und sollten als solche gekennzeichnet werden.

Die Europaische Technische Bewertung darf — auch bei elektronischer Ubermittlung — nur ungekiirzt
wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Osterreichischen Instituts fir Bautechnik darf
jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als solche zu kennzeichnen.

Besondere Teile

1 Technische Beschreibung des Produkts

1.1 Allgemeines
Die Europaische Technische Bewertung' — ETA — betrifft ein Produkt, den Schlagdiibel

KlebeAnker JJ A8+.

Der Dubel besteht aus einer Spreizhllse mit einem Teller aus Polyamid und einem zugehdrigen
Spreizelement und wird in drei Nennlangen von 52 mm, 85 mm und 136 mm hergestellt, siche
Anhang 2. Das Spreizelement ist ein spezieller Nagel aus glasfaserverstarktem Polyamid. Die
Werkstoffe der Bestandteile des Dibels sind im Anhang 3, Tabelle 2 angegeben.

Der Dlbel wird in ein vorgebohrtes Loch durch Einschlagen des Nagels in die Spreizhllse gesetzt.
Die Spreizung der Hulse durch den Nagel bewirkt die Verankerung. Im Anhang 1 ist der gesetzte
Dubel gezeigt.

2 Spezifizierung des Verwendungszwecks gemdBR dem anwendbaren Europaischen
Bewertungsdokument

2.1 Verwendungszweck

Der Dubel ist fir Verankerungen vorgesehen, bei denen Anforderungen an die Sicherheit und
Barrierefreiheit bei der Nutzung im Sinne der Grundanforderung an Bauwerke 4 der Richtlinie (EU)
Nr. 305/20112 zu erfiillen sind, und wenn beim Versagen der mit diesem Produkt hergestellten
Verankerungen eine geringe Gefahr fur das Leben von Menschen besteht.

Der Dlbel wird ausschlieBlich als Mehrfachbefestigung fir die Verankerung von aufienseitigen
Warmedamm-Verbundsystemen (WDVS) auf Beton und Mauerwerk verwendet. Der
Verankerungsgrund besteht aus bewehrtem oder unbewehrtem Normalbeton gemafl EN 206 mit
einer Festigkeitsklasse von mindestens C16/20 und hochstens C50/60 oder aus Mauerwerk aus
Ziegeln oder aus Mauersteinen aus Kalksandstein oder Porenbeton gemal Anhang 4, Tabelle 5.

Der Diibel dient nur zur Ubertragung von Windkraften und nicht zur Ubertragung des
Eigengewichts des Warmedamm-Verbundsystems. Das Eigengewicht wird durch die Verklebung
des Warmedamm-Verbundsystems aufgenommen.

1 ETA-06/0015 wurde erstmals 2006 als Europaische technische Zulassung mit Geltungsdauer ab 19.06.2006 erteilt, 2006 mit
Geltungsdauer ab 24.10.2006, 2007 mit Geltungsdauer ab 25.04.2007 und ab 07.12.2007 und 2008 mit Geltungsdauer ab
08.09.2008 abgeandert, 2011 mit Geltungsdauer ab 19.06.2011 verlangert und 2016 abgeandert und in die Europaische
Technische Bewertung ETA-06/0015 vom 28.10.2016 Uberfihrt.

2 Normen, Leitlinien und andere Dokumente, auf die in der Europdischen Technischen Bewertung verwiesen wird, sind im
Anhang 5 angefiihrt.

0OIB-205-040/16-014
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2.2 Voraussetzungen

2.2.1 Allgemeines

Es ist die Zustandigkeit des Herstellers flr geeignete Mallnahmen zu Verpackung, Transport,
Lagerung, Instandhaltung, Austausch und Reparatur des Produkts zu sorgen und seine Kunden
Uber Transport, Lagerung, Instandhaltung, Austausch und Reparatur des Produkts in einem
Umfang zu informieren, den er als erforderlich ansieht.

2.2.2 Verpackung, Transport und Lagerung
Der Dubel wird nur als vollstandige Einheit verpackt und geliefert.

Falls nach der Produktion des Dubels keine Konditionierung, insbesondere keine Befeuchtung
erfolgt, wird der Dubel erst nach einer mindestens finfwochigen Lagerung ausgeliefert.

Dubelhulse und Nagel werden unter normalen klimatischen Bedingungen gelagert. Sie sind vor
der Verarbeitung weder auf3ergewohnlich getrocknet noch gefroren. Verpackung und Lagerung
sehen einen wirksamen Schutz vor UV-Strahlung vor.

2.2.3 Konstruktion und Bemessung der Verankerungen

Die Europaische Technische Bewertung erstreckt sich nur auf die Spezifizierung, den
vorgesehenen Verwendungszweck und die Leistung des Dubels. Der Standsicherheitsnachweis
fur das WDVS einschlieRlich der Krafteinleitung in den Dibel ist nicht Gegenstand der
Europaischen Technischen Bewertung.

Die Verankerungen werden unter der Aufsicht eines mit Verankerungen vertrauten Ingenieurs
gemal ETAG 014 und unter Beachtung von Anhang 1, Anhang 2 und Anhang 4 bemessen. Mit
Berucksichtigung der zu verankernden Krafte, des WDVSs, der Art, Festigkeit und Abmessungen
des Verankerungsgrunds sowie der relevanten Toleranzen werden prifbare Berechnungen und
Zeichnungen angefertigt. Der Nachweis der unmittelbaren o&rtlichen Krafteinleitung in die
angegebenen Verankerungsgrinde wurde erbracht.

2.2.4 Setzen des Dubels

Es wird davon ausgegangen, dass die Verarbeitung des Kunststoff-Schlagdibels gemafl den
Anleitungen des Herstellers oder — beim Fehlen derartiger Anleitungen — branchenublich durch
Professionisten erfolgt. Dabei werden folgende Punkte beachtet.

— Das Setzen des Dubels erfolgt durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht
des vor Ort fur technische Belange Zustandigen.

— Vor dem Setzen des Dubels werden Kontrollen durchgefiihrt, um sicherzustellen, dass der
Verankerungsgrund einem der Verankerungsgrinde mit charakteristischen Kraften aus
Anhang 4, Tabelle 5 entspricht.

— Die Mindestdicke des Verankerungsgrunds und die Rand- und Achsabstédnde nach Anhang 3,
Tabelle 4 werden eingehalten.

— Bohrwerkzeug und Bohrlochtiefe entsprechen Anhang 3, Tabelle 3.

— Die Bohrmethoden werden eingehalten.

— Normalbeton ................. Drehschlagendes Bohren
— Vollziegel MZ NF........... Drehschlagendes Bohren
— Kalksandstein ............... Drehschlagendes Bohren

— Hochlochziegel HLZ ...... Drehendes Bohren
— Porenbetonsteine.......... Drehendes Bohren
— Die Bohrlécher werden so angeordnet, dass die Bewehrung nicht beschadigt wird.

0IB-205-040/16-014
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— Wird ein Bohrloch verworfen, so betragt der Mindestabstand zum neuen Bohrloch einmal die
Bohrlochtiefe des abgebrochenen Bohrloches. Ein groRerer Abstand, als der funffache
Dubeldurchmesser ist aber nicht erforderlich.

— Der Dubel wird nur so verwendet, wie er durch den Hersteller ausgeliefert wird, ohne einen
Bestandteil des Dibels auszutauschen.

— Es wird zumindest die effektive Mindestverankerungstiefe eingehalten, siehe Anhang 1.
— Die Temperatur wahrend des Setzens des Dibels betragt > 0 °C.
— Jeder Dubel wird nur einmal gesetzt.

Prifungen auf der Baustelle

Allgemeines

Wenn die charakteristische Tragfahigkeit des Dubels fir den Verankerungsgrund unbekannt ist,
z. B. bei Mauerwerk aus Vollsteinen, die sich von jenen im Anhang 4 unterscheiden, darf die
charakteristische Tragfahigkeit des Dubels auf Zug mit Ausziehprifungen im tatsachlich
vorliegenden Verankerungsgrund auf der Baustelle ermittelt werden.

Auf der Baustelle wird die charakteristische Tragfahigkeit des Dubels aus mindestens
15 Ausziehprifungen ermittelt. Diese Prifungen sind unter denselben Bedingungen auch in
einer Prifstelle mdglich.

Durchfihrung und Auswertung der Prifergebnisse sowie Erstellung des Prufberichts und
Ermittlung der charakteristischen Tragfahigkeit sollten durch eine kompetente Prifstelle
durchgeflhrt werden oder durch die Person Uberwacht werden, die auf der Baustelle fur die
Ausflhrung der Arbeiten verantwortlich ist.

Anzahl und Lage der zu prifenden Dubel sind den jeweils vorliegenden Bedingungen auf der
Baustelle anzupassen und bei z. B. verdeckten oder groferen Flachen so auszudehnen, dass
zuverlassige Angaben (ber die charakteristische Tragfahigkeit des im vorliegenden
Verankerungsgrund gesetzten Dubels abgeleitet werden koénnen. Die Prifungen
bertcksichtigen die unglnstigsten Bedingungen bei der praktischen Ausflhrung.

Prifanordnung

Der zu priufende Dubel wird so gesetzt, z. B. Herstellung des Bohrloches, zu verwendende
Bohrmaschine mit Bohrer und Rand- und Achsabstand, wie es fur die Befestigung des WDVSs
vorgesehen ist.

Je nach verwendetem Bohrwerkzeug sind Hartmetall-Hammerbohrer oder Hartmetall-
Schlagbohrer zu verwenden. Der Schneidendurchmesser liegt an der oberen Toleranzgrenze
gemal ISO 5468.

Durchfihrung der Prifungen

Die Prifeinrichtung fur die Ausziehprifungen erméglicht einen stetigen langsamen Kraftanstieg.
Die Kraft wirkt senkrecht auf die Oberflaiche des Verankerungsgrunds und wird mit einem
Gelenk in den Dibel eingeleitet. Die Reaktionskrafte werden auf den Verankerungsgrund in
einem Mindestabstand von 15cm zum Dibel abgetragen. Die Kraft wird gleichmaRig
gesteigert, sodass die Hochstkraft nach etwa einer Minute erreicht wird. Die Kraft wird mit einer
kalibrierten Kraftmessdose gemessen und die Hochstkraft, Ni, aufgezeichnet.

Prifbericht

Der Prifbericht enthalt alle Angaben, die flir die Beurteilung der Tragfahigkeit des gepruften
Dubels erforderlich sind. Er ist den Bauunterlagen beizufligen. Die folgenden Mindestangaben
sind erforderlich.

— Baustelle, Bauherr, Datum und Ort der Prifungen, Lufttemperatur, zu befestigendes WDVS

0OIB-205-040/16-014
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— Mauerwerk (Art des Mauersteins, Festigkeitsklasse, alle Abmessungen des Mauersteins,
Mértelgruppe) Beurteilung des Mauerwerks nach Augenschein (Stofl3fugen, Fugenbreite,
Regelmaligkeit)

— Dubel und Nagel, Schneidendurchmesser der Hartmetall-Hammerbohrer, Messwerte vor und
nach dem Bohren

— Prifeinrichtung und Prifergebnisse einschliellich der gemessenen Hochstkrafte N;
— Name und Unterschrift der Person, die die Prifungen durchgefihrt oder Gberwacht hat.

2.2.5.5 Auswertung der Prifergebnisse

2.3

Die charakteristische Tragfahigkeit, Nrk1, erhalt man aus den Messwerten der Hochstkrafte, N;,
wie folgt.

Nrk1 = 0,6 - Ny < 1,5 kN
Mit
P N, Mittelwert der flnf kleinsten Messwerte der Hochstkrafte N;

Vorgesehene Nutzungsdauer

Die Europaische Technische Bewertung beruht auf der Annahme einer Nutzungsdauer von
25 Jahren und dem Verwendungszweck des Kunststoff-Schlagdibels, wenn er im Bauwerk
gesetzt ist, vorausgesetzt, dass der Kunststoff-Schlagdibel fachgerecht verarbeitet, verwendet
und instand gehalten wird, siehe die Abschnitte 2.1 bis 2.2.4. Diese Bestimmungen beruhen auf
dem derzeitigen Stand der Technik und den verfigbaren Kenntnissen und Erfahrungen.

Unter normalen Verwendungs-Bedingungen kann die tatsachliche Nutzungsdauer wesentlich
langer sein, ohne dass es zu groleren Veranderungen kommt, die sich auf die
Grundanforderungen an Bauwerke auswirken?.

Die Angaben zur Nutzungsdauer des Produktes konnen nicht als eine durch den Hersteller oder
seinen bevollmachtigten Vertreter oder durch EOTA oder durch die Technische Bewertungsstelle
Ubernommene Garantie ausgelegt werden, sondern sind lediglich ein Hilfsmittel um die erwartete,
wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Produkts auszudricken.

3 Leistung des Produkts und Angabe der Methoden ihrer Bewertung

3.1 Wesentliche Merkmale
Die Leistung des Kunststoff-Schlagdubels fir die Wesentlichen Merkmale ist in Tabelle 1
angegeben.
Tabelle 1: Wesentliche Merkmale und Leistungen des Produkts
Nr. Wesentliches Merkmal Produktleistung

(1)

) ®3)

Grundanforderung an Bauwerke 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. —

3 Die tatsachliche Nutzungsdauer eines Produkts, das in einem bestimmten Bauwerk verbauten ist, héngt von den
Umweltbedingungen ab, denen das Bauwerk ausgesetzt ist sowie von den besonderen Bedingungen bei Bemessung,
Ausfliihrung, Verwendung und Instandhaltung dieses Bauwerks. Daher kann nicht ausgeschlossen werden, dass in
gewissen Fallen die tatsachliche Nutzungsdauer des Produkts auch kiirzer als die oben angegebene Nutzungsdauer ist.

0OIB-205-040/16-014
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Nr. Wesentliches Merkmal Produktleistung
(1) (2) 3)
Grundanforderung an Bauwerke 2: Brandschutz
— | Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. —
Grundanforderung an Bauwerke 3: Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz
1 Ger_!alt,. Emission und/oder Freisetzung Siehe Abschnitt 3.1.1.
gefahrlicher Substanzen
Grundanforderung an Bauwerke 4: Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nutzung
2 Charakteristische Tragfahigkeit unter Zug Siehe Abschnitt 3.1.2.
Verschiebung Siehe Abschnitt 3.1.3.
Tellersteifigkeit Merkmal nicht bewertet.
Grundanforderung an Bauwerke 5: Schallschutz
— | Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. —
Grundanforderung an Bauwerke 6: Energieeinsparung und Warmeschutz
— | In ETAG 014 nicht berucksichtigt. Kein
Merkmal bewertet. o
Grundanforderung an Bauwerke 7: Nachhaltige Nutzung natirlicher Ressourcen
— | Kein Merkmal bewertet. —
Dauerhaftigkeitsaspekte
5 Dauerhaftigkeit Siehe Abschnitt 3.1.4.

Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

3.1.1

Gehalt, Emission und/oder Freisetzung gefahrlicher Substanzen

Gehalt, Emission und/oder Freisetzung gefahrlicher Substanzen wurden gemal ETAG 014,
Abschnitt 6.3.1 ermittelt. Keine gefahrliche Substanz ist die diesbeziigliche Leistung des Dubels.
Durch den Hersteller wurde eine Erklarung in dieser Hinsicht abgegeben.

ANMERKUNG Ergénzend zu den spezifischen Abschnitten der Europaischen Technischen
Bewertung Uber gefahrliche Substanzen kann es andere Anforderungen geben,
die fur das Produkt anwendbar sind, wenn es unter deren Anwendungsbereich
fallt, z.B. Ubernommenes europaisches und nationales Recht, nationale
Verordnungen und behdrdliche Vorschriften. Diese Anforderungen sind ebenfalls

einzuhalten, wenn und wo sie bestehen.

Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nutzung

3.1.2 Charakteristische Tragfahigkeit unter Zugbelastung

Die charakteristischen Tragfahigkeiten unter Zugbelastung, Ngk, in Beton und Mauerwerken, des
gemal Abschnitt 2.2.4 gesetzten Einzeldubels, sind im Anhang 4, Tabelle 5 angegeben.

Die Eignung fur das Setzen des Schlagdibels mit EPS-Block wurde nicht bewertet.
OIB-205-040/16-014
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3.1.3 Verschiebung

Fiar einen Dubel, der gemal Abschnitt 2.2.4 in einen der Verankerungsgrinde aus Anhang 4,
Tabelle 5 gesetzt und auf Zug bis zur angegebenen Kraft belastet wird, ist bei Normalbeton eine
Verschiebung von etwa 0,4 mm bei 0,25 kN in Kraftrichtung zu erwarten. Bei Mauerwerk ist die
erwartete Verschiebung etwa 0,5 mm bei 0,30 kN bei Vollziegeln MZ NF, 0,8 mm bei 0,25 kN bei
Hochlochziegeln HLZ, 0,4 mm bei 0,30 kN bei Kalksandsteinen und 0,3 mm bei 0,13 kN bei
Porenbetonsteinen.

Dauerhaftigkeitsaspekte

3.1.4 Dauerhaftigkeit

Der Dibel, wie er in der ETA beschrieben ist, erflullt die Annahmekriterien der ETAG 014,
Abschnitt 6.7.1 bis 6.7.3.

3.2 Bewertungsverfahren

Die Bewertung des Kunststoff-Schlagdubels fir die Wesentlichen Merkmale des Abschnitts 3.1, fur
den vorgesehenen Verwendungszweck und hinsichtlich der Anforderungen an Hygiene,
Gesundheit und Umweltschutz und Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nutzung im Sinne der
Grundanforderungen an Bauwerke Nr.3 und 4 der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 erfolgte in
Ubereinstimmung mit ETAG 014, Leitlinie fur die Europaische technische Zulassung fir
Kunststoffdibel zur Befestigung von aulienseitigen Warmedamm-Verbundsystemen mit
Putzschicht, Ausgabe Februar 2011, verwendet nach Artikel 66 Abs. 3 der Verordnung
(EU) Nr. 305/2011 als Europaisches Bewertungsdokument.

3.3 Identifizierung

Die Europaische Technische Bewertung fir den Kunststoff-Schlagdibel ist auf Grundlage
abgestimmter Unterlagen erteilt worden, welche das bewertete Produkt identifizieren*. Anderungen
bei den Werkstoffen, bei der Zusammensetzung, bei den Merkmalen oder beim Herstellverfahren
des Kunststoff-Schlagdubels konnten dazu fuhren, dass diese hinterlegten Unterlagen nicht mehr
zutreffen. Das Osterreichische Institut fir Bautechnik sollte vor Inkrafttreten der Anderungen
benachrichtigt werden, da eine Abanderung der Europaischen Technischen Bewertung
moglicherweise erforderlich ist.

4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit, mit
Angabe der Rechtsgrundlage

4.1 System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit

Nach der Entscheidung 97/463/EC der Kommission ist das flr den Kunststoff-Schlagdibel
anzuwendende System der Bewertungen und Uberpriifungen der Leistungsbestandigkeit das
System 2+. Das System 2+ ist im Anhang, Punkt1.3 der Delegierten Verordnung (EU)
Nr. 568/2014 der Kommission vom 18. Februar 2014 im Einzelnen beschrieben und sieht folgende
Punkte vor.

a) Der Hersteller fuhrt folgende Schritte durch

i) Bewertung der Leistung des Bauprodukts anhand einer Prufung (einschliel3lich
Probenahme), einer Berechnung, von Werttabellen oder Unterlagen zur
Produktbeschreibung;

i) werkseigene Produktionskontrolle;

4 Das technische Dossier der Europdischen Technischen Bewertung ist beim Osterreichischen Institut fiir Bautechnik
hinterlegt.

0OIB-205-040/16-014
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ii) zusatzliche Prufung von im Herstellungsbetrieb entnommenen Proben durch den
Hersteller nach festgelegtem Priifplan®.

b) Die notifizierte Zertifizierungsstelle fur die werkseigene Produktionskontrolle entscheidet Uber
die Ausstellung, Beschrankung, Aussetzung oder Zurlcknahme der Bescheinigung der
Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle auf der Grundlage folgender, von der
Stelle vorgenommener Bewertungen und Uberpriifungen.

i) Erstinspektion des Herstellungsbetriebs und der werkseigenen Produktionskontrolle;

i) kontinuierliche Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der werkseigenen
Produktionskontrolle.

Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit fiir Bauprodukte, fiir die eine
Europadische Technische Bewertung ausgestellt wurde

Hersteller, die im Rahmen des Systems 2+ Aufgaben wahrnehmen, betrachten die fir das
betroffene Bauprodukt ausgestellte Europaische Technische Bewertung als Bewertung der
Leistung dieses Produkts. Hersteller nehmen daher die unter Abschnitt 4.1 a) i), angefuhrten
Aufgaben nicht wahr.

5 Fir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestiandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemaR anwendbarem
Europaischem Bewertungsdokument

5.1
5.1.1

5.1.2

Aufgabe des Herstellers

Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller richtet im Herstellungsbetrieb ein System der werkseigenen Produktionskontrolle
ein und halt es laufend aufrecht. Alle durch den Hersteller vorgesehenen Prozesse und
Spezifikationen werden systematisch dokumentiert. Ziel der werkseigenen Produktionskontrolle
ist es, die Leistungsbestandigkeit des Kunststoff-Schlagdibels hinsichtlich der Wesentlichen
Merkmale sicherzustellen.

Der Hersteller verwendet nur Werkstoffe, die mit den entsprechenden, im festgelegten Prifplan
angegebenen Prifbescheinigungen geliefert werden. Der Hersteller Gberprift die eingehenden
Vormaterialien vor ihrer Annahme. Die Uberpriifung der eingehenden Vormaterialien schliet die
Kontrolle der durch den Hersteller der Vormaterialien vorgelegten Priifbescheinigungen mit ein.

Die Prafungen im Zuge der werkseigenen Produktionskontrolle entsprechen dem festgelegten
Prufplan. Die Ergebnisse der Prifungen werden aufgezeichnet und ausgewertet. Die
Aufzeichnungen werden uber mindestens zehn Jahre nach dem Inverkehrbringen des Produkts
aufbewahrt und der mit der kontinuierlichen Uberwachung betrauten notifizierten
Zertifizierungsstelle fir die werkseigene Produktionskontrolle vorgelegt. Auf Verlangen werden
die Aufzeichnungen dem Osterreichischen Institut fiir Bautechnik vorgelegt.

Bei nicht zufriedenstellenden Prifergebnissen ergreift der Hersteller unverziglich MaRnahmen
zur Behebung der Mangel. Produkte oder Bestandteile, die nicht den Anforderungen
entsprechen, werden beseitigt. Nach Behebung der Mangel wird die jeweilige Prifung — falls ein
Nachweis technisch erforderlich ist — unverziglich wiederholt.

Leistungserklarung

Der Hersteller ist fur die Ausstellung der Leistungserklarung zustandig. Sind alle
Voraussetzungen fur die Bewertung und Uberprifung der Leistungsbestandigkeit, einschliellich
der Ausstellung der Bescheinigung der Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle durch

5 Der festgelegte Prafplan ist beim Osterreichischen Institut fir Bautechnik hinterlegt und wird nur der in das Verfahren der
Bewertungen und Uberpriifungen der Leistungsbestandigkeit eingeschalteten notifizierten Zertifizierungsstelle fir die
werkseigene Produktionskontrolle ausgehandigt. Der festgelegte Priifplan wird auch als Uberwachungsplan bezeichnet.

0IB-205-040/16-014
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die notifizierte Zertifizierungsstelle flr die werkseigene Produktionskontrolle erfillt, erstellt der
Hersteller die Leistungserklarung. Wesentliche Merkmale, die in der Leistungserklarung fur den
jeweiligen Verwendungszweck anzufuihren sind, enthalt Tabelle 1.

5.2 Aufgaben fiir die notifizierte Zertifizierungsstelle fiir die werkseigene Produktionskontrolle

5.2.1 Erstinspektion des Herstellungsbetriebs und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die notifizierte Zertifizierungsstelle fir die werkseigene Produktionskontrolle Uberpriuft die
Befahigung des Herstellers eine kontinuierliche und fachgerechte Herstellung des Kunststoff-
Schlagdibels gemald der Europaischen Technischen Bewertung durchzuflhren. Insbesondere
folgende Punkte werden entsprechend beachtet.

— Personal und Ausristung
— Die Eignung der durch den Hersteller eingerichteten werkseigenen Produktionskontrolle
— Die vollstandige Umsetzung des festgelegten Prifplans
5.2.2 Kontinuierliche Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der werkseigenen Produktions-
kontrolle

Die notifizierte notifizierte Zertifizierungsstelle fir die werkseigene Produktionskontrolle fuhrt
mindestens einmal jahrlich eine routinemafige Uberwachung im Herstellungsbetrieb durch.
Insbesondere folgende Punkte werden entsprechend beachtet.

— Das Herstellungsverfahren einschlieRRlich Personal und Ausristung
— Die werkseigene Produktionskontrolle
— Die Umsetzung des festgelegten Prifplans

Auf Verlangen werden durch die notifizierte Zertifizierungsstelle fur die werkseigene
Produktionskontrolle die Ergebnisse der laufenden Uberwachung dem Osterreichischen Institut
fur Bautechnik vorgelegt. Wenn die Bestimmungen der Europaischen Technischen Bewertung
oder des festgelegten Prufplans nicht mehr erflllt sind, ist die Bescheinigung der Konformitat der
werkseigenen Produktionskontrolle durch die notifizierte Zertifizierungsstelle fur die werkseigene
Produktionskontrolle zu entziehen.

Aus__gestellt in Wien am 28 Oktober 2016
vom Osterreichischen Institut fir Bautechnik

Das Originaldokument ist unterzeichnet von

Dipl.-Ing. Dr. Rainer Mikulits
Geschaftsfuhrer
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Verwendungszweck

Legende

her Effektive Verankerungstiefe hef = 39 mm
Pnom Gesamte Verankerungstiefe des Dibels Rnom = 45 mm
h1 Bohrlochtiefe, d. h. Tiefe des Bohrlochs bis hy > 55 mm

zum tiefsten Punkt
h Dicke des Verankerungsgrunds

Befestigung auRenseitiger Warmedamm-Verbundsysteme auf Beton und Mauerwerk.

KlebeAnker JJ A8+

Verwendungszweck

der Europaischen Technischen Bewertung

Anhang 1

ETA-06/0015 vom 28.10.2016
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Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie

Elektronische Kopie

Seite 13 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-06/0015 vom 28.10.2016,

ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-06/0015
mit Geltungsdauer vom 19.06.2011 bis zum 18.06.2016

Ois

Mitglied der EOTA

Diibelhiilse, -teller und Nagel

Schnitt A— A

N
N

Hersteller _—]

(Austrotherm Austria)

Schnitt B - B

7

N\

N
D

108

i

N
N
\
N
N
N
N
N
N
N
\
N
\
\

hnom

Symbol fiir die
Gesamtlange

Die Kennzeichnung darf in jedem Quadranten des Dubeltellers erfolgen.

Abmessungen in mm

KlebeAnker JJ A8+

Hauptabmessungen, Kennzeichnung

Anhang 2
der Europaischen Technischen Bewertung
ETA-06/0015 vom 28.10.2016
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Tabelle 2 Werkstoffe

Bestandteil Werkstoff, Farbe
Dubelhllse und —teller Polyamid PA 6, rot, blau und grin
Nagel Glasfaserverstarktes Polyamid, natirlich

Tabelle 3 Setzanforderungen

KlebeAnker JJ A8+
AuRendurchmesser des Kunststoffdibels, Nennwert  dnom mm 8
Schneidendurchmesser des Bohrers deut mm <8,45
Bohrlochtiefe, d. h. Tiefe des Bohrlochs bis zum hy mm >55
tiefsten Punkt
Gesamte Verankerungstiefe des Dibels Ahom | Mm > 45

Tabelle 4 Mindestdicke des Verankerungsgrunds, Rand- und Achsabstand

KlebeAnker JJ A8+

Mindestdicke des Verankerungsgrunds h mm 100
Mindestachsabstand Smin mm 100
Mindestrandabstand Crmin mm 100

Smin

Abbildung Dicke des Verankerungsgrunds, Rand- und Achsabstand

KlebeAnker JJ A8+

Werkstoffe, Setzanforderungen, Mindestdicke des
Verankerungsgrunds, Rand- und Achsabstand

Anhang 3
der Europaischen Technischen Bewertung
ETA-06/0015 vom 28.10.2016
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Tabelle 5 Charakteristische Tragfahigkeit unter Zugbelastung, Nry, flr den Einzeldibel
in Beton und Mauerwerk

Brutto- Mindest_-
Verankerungsgrund rohdichte drucigtietstlg- Bezugsnorm Nrk "

kg/m? MPa = kN
Normalbeton C16/20 bis C50/60 234 — — EN 206 0,75
Volliziegel MZ NF 2 > 1500 35 ONORM B 3200 0,90
Kalksandsteine 234 >1700 12 EN 771-2 0,90
Hochlochziegel HLZ ®) > 800 12 ONORM B 6124 0,75
Porenbetonsteine, AAC 2-3).4) > 600 5 EN 771-4 0,40
TeiIsichc_arheitsbeiwert fur die Tragfahigkeit des Dulbels bei Fehlen nationaler 20
Vorschriften, ym ’

ermittelt.

ANMERKUNG 1 MPa =1 N/mm?

2 Fir den KlebeAnker JJ A8+, Nennlange 52 mm
8) Fir den KlebeAnker JJ A8+, Nennlange 85 mm
4 Flr den KlebeAnker JJ A8+, Nennlange 136 mm

1) Wird von den angegebenen charakteristischen Werten des Verankerungsgrundes abgewichen oder liegt
ein ahnlicher Verankerungsgrund der Nutzungskategorien B, C oder E vor, so werden auf der Baustelle
Prifungen nach Abschnitt 2.2.5 durchgefuhrt und die charakteristische Tragfahigkeit unter Zugbelastung

KlebeAnker JJ A8+

Charakteristische Tragfahigkeit

der Europaischen Technischen Bewertung
ETA-06/0015 vom 28.10.2016

Anhang 4
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ETAG 014, 01.2002, in der
Fassung 12.2008 und 02.2011

EN 206, 12.2013

EN 771-2+A1, 08.2015
EN 771-4+A1, 08.2015
ISO 5468, 04.2006

ONORM B 3200, 04.2016

ONORM B 6124, 12.2013

97/463/EC

305/2011

568/2014

Kunststoffdibel zur Befestigung von aullenseitigen
Warmedamm-Verbundsystemen mit Putzschicht

Beton — Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat
Festlegungen flr Mauersteine — Teil 2: Kalksandsteine
Festlegungen fur Mauersteine — Teil 4: Porenbetonsteine

Schlagbohrer (Mauerbohrer) mit Schneiden aus Hartmetall —
Male

Mauerziegel — Anforderungen, Prufungen, Klassifizierung und
Kennzeichnung - Erganzende Bestimmungen zur
ONORM EN 771-1

Mechanische Befestigungen fir AuRenwand-Warmedamm-
Verbundsysteme (WDVS)

Entscheidung der Kommission vom 27. Juni 1997 Uber das
Verfahren zur Bescheinigung der Konformitat von Bauprodukten
gemald Artikel 20 Absatz 2 der Richtlinie 89/106/EWG des Rates
betreffend Kunststoffdibel zur Verwendung in Beton und
Mauerwerk, ABI. L 198 vom 25.07.1997, Seite 31

Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 9. Marz 2011 zur Festlegung harmonisierter
Bedingungen fur die Vermarktung von Bauprodukten und zur
Aufhebung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates, Amtsblatt L 88
vom 4. April 2011, Seite 5, in der Fassung Delegierte
Verordnung (EU) Nr. 568/2014 der Kommission vom 18. Februar
2014, Amtsblatt L 157 vom 27.5.2014, Seite 76, mit Berichtigung
Amtsblatt L 92 vom 8.4.2015, Seite 118, Delegierte Verordnung
(EU) Nr. 574/2014 der Kommission vom 21. Februar 2014,
Amtsblatt L 159 vom 28.5.2014, Seite 41 und Berichtigung
Amtsblatt L 103 vom 12.4.2013, Seite 10

Delegierte Verordnung (EU) Nr. 568/2014 der Kommission vom
18. Februar 2014 zur Anderung des Anhangs V der Verordnung
(EU) Nr. 305/2011 des Europaischen Parlaments und des Rates
hinsichtlich ~ der  Bewertung und  Uberprifung  der
Leistungsbestandigkeit von Bauprodukten, Amtsblatt L 157 vom
27 Mai 2014, Seite 76, in der Fassung der Berichtigung Amtsblatt
L 92 vom 8.4.2015, Seite 118

KlebeAnker JJ A8+ Anhang 5

Bezugsdokumente

der Europaischen Technischen Bewertung
ETA-06/0015 vom 28.10.2016
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